
  FORMAMET®  

  
FormaMet® 
Is een Aluminium-Brons dat in gereedschappen voor de verwerking 

van roestvast stalen, laag gelegeerde koolstofstalen en ander 

kwaliteiten ingezet kan worden. Het is geschikt voor die 

toepassingen waar adhesieve slijtage vermeden moet worden en 

daar waar een hoge trekvastheid nodig is. 

 

EquaCast® 

Is een van BrushWellmann Inc. gepatenteerd gietproces dat garant 

staat voor een zeer fijne en homogene structuur. De verdeling van 

de legeringselementen is zeer gelijkmatig waardoor de 

mechanische eigenschappen zeer goed zijn. 

De reinheidsgraad is bij deze, compleet poriën vrije, uitvoering 

excellent te noemen.   

Deze homogeniteit resulteert, ondanks de hoge trekvastheid, in 

een zeer goede bewerkbaarheid. 

  
Toepassingen 
_ Dieptrek gereedschappen 

_ Buig gereedschappen 

_ Druk- en omvorm gereedschappen  

_ Slijtdelen  

_ Rollen voor het buigen van buizen  

 

 
PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN 

Hardheid [HRc] 39-40 

Soortelijk gewicht [kg/dm³] 6,93

Rek [%] <0,5

Warmtegeleidingcoëfficiënt [W/m°k] 44

Trekvastheid [N/mm²] 1.500
   

 SAMENSTELLING   

Koper 77,0 %  

Aluminium 15,9 %  

IJzer 6,2 %  

Kobalt 3,5 %  

Mangaan max. 3,5 % 
   

   EQAUCAST® VERSUS CONVENTIONELE  STRUCTUUR 
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  FORMAMET® 

MECHANISCHE BEWERKING 
 
DRAAIEN 

Schnittparameter Drehen mit Hartmetall 
Schruppen Schlichten 

Abstechen mit  
Drehmeißel 

 VC [m/min] 180 200 150 

Fn  [Vorschub/Zahn] 0,2 0,1 0,01 
0,04* 

*fn in der Nähe der Mitte 
 

 
FREZEN 
VLAK- EN KONTURFREZEN 

Schnittparameter Fräsen mit Hartmetall 
Planfräsen Planfräsen 

Konturfräsen 

 Vc  Geschwindigkeit 141 141 141 

S     Drehzahl 560 864 1400 

Fv   ges. Vorschub 1800 2080 500 

Ap  Tiefenzustellung  1,5 1 30 

Ae  seitliche Zustellung 48 36 20 
  

 
 

  

 

ZAGEN 

 
Band V [m/min]             Vorschub 

                              [mm/min) 
 

Hartmetallband max. 35 4-5 

  
 
BOREN 
 

Parameter Wendeschneid- 
platten 

Vollhartmetall 
 

Vc  160 60 

S 2200 1900 

F 110 268 

Ap 30 30 

fn 0,05 0,14 
   

 
LASSEN 

Schweißdraht Stücktemperatur Erzielbare Härte 
  

UTP A34 N 
oder  ähnlich 

Für kleine 
Schweißungen 
100-150°C 

32 HRc   

 Für große 
Schweißungen 
150-300°C 

32 HRc   

47 N 
oder  ähnlich 

Für kleine 
Schweißungen 
100-150°C 

35 HRc   

 Für große 
Schweißungen 
150-300°C 

35 HRc   

     

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



  FORMAMET® 

 
 
  
 
 
 
ROND AFMETINGEN 

   50 mm 

   60 mm 

   70 mm 

   80 mm 

   90 mm 

 160 mm 

 180 mm 

 
 
PLAT AFMETINGEN 

Breedte 800 mm 
in de volgende dikten 

   40 mm 
   50 mm 
   60 mm 
   80 mm  
 100 mm 
 170 mm 
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Two 4 Steel ® B.V. 

De Corantijn 18 
1689 AP ZWAAG 
Postbus 25 
1689 ZG ZWAAG 
Tel +31 229 279279 
Fax +31 229 295529 
info@two4steel.com 
 

Die in diesen Datenblättern und Lagerlisten enthaltenen Angaben 
Abbildungen Zeichnungen, Maß- und Gewichtsangaben sowie  
sonstigen Daten dienen lediglich der Beschreibung unserer Produkte  
und sind unverbindliche Durchschnittswerte. Sie stellen keine 
Beschaffenheitsangabe dar und begründen keine Beschaffenheits-  
oder Haltbarkeitsgarantie. Die dargestellten Anwendungen dienen 
ausschließlich der Illustration und sind hinsichtlich der Einsetzbarkeit  
der Werkstoffe weder als Beschaffenheitsangabe noch als Garantie 
zu betrachten. Dies kann eine eingehende Beratung zur Auswahl 
unserer Produkte und zu deren Einsatz für eine konkrete Anwendung 
nicht ersetzen. Diese Broschüre unterliegt nicht dem Änderungs- 
dienst. Zwischenverkauf vorbehalten. 
Stand: Oktober 2009 


